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چکیده
سیســتم  های ریســندگی رینــگ، چرخانــه و ورتکــس، بــا توجــه بــه محدودیت هــا و امتیازاتــی کــه از نظــر تکنیکــی و اقتصــادی دارا می باشــند 
ــد  ــخ صد در صــد پنبهNe30تولی ــازات ن ــا و امتی ــن محدودیت ه ــد. به منظــور مقایســه ای ــد می کنن ــاوت تولی ــات متف ــا ســاختمان و خصوصی ــخ ب ن
شــده از سیســتم هــای نــام بــرده بــر روی ماشــین حلقــوی یــک رو بافتــه شــده اســت . نــخ چرخانــه دارای پارگــی در حیــن بافــت مــی باشــدودر 
مقایســه نــخ رینــگ و ورتکــس عملکــرد خوبــی در بافــت نــدارد.در ایــن مطالعــه اســتحکام، نایکنواختــی و مویینگــی نــخ و اســتحکام پارگــی، 
مقاومــت سایشــی ، پــرز دهــی، ... پارچــه حلقــوی مــورد مطالعــه قــرار گرفتــه اســت اســت. نــخ سیســتم رینــگ مقاومــت بــالا، عیــوب پاییــن و 
اســتحکام پارگــی خوبــی دارد. پارچــه تولیــد شــده بــا نــخ ورتکــس و چرخانــه مقاومــت سایشــی بیشــتر از پارچــه بافتــه شــده بــا نــخ رینــگ 
دارد. پارچــه نــخ رینــگ اســتحکام بالاتــر و پارچــه نــخ ورتکــس بــا توجــه بــه وجــود الیــاف کمربنــدی و ســاختمان ســخت تــر آویــزش و پــرز 
کمتــری دارد. پارچــه نــخ ورتکــس و چرخانــه مقاومــت سایشــی بهتــری در مقایســه بــا پارچــه بافتــه شــده از نــخ رینــگ دارد. آویــزش پارچــه 
ــگ  ــخ رین ــگ و ورتکــس مســاوی و خــوب اســت. پارچــه ن ــخ رین ــر اســت. عمــق شــید رنگــی پارچــه  ن ــه کمت ــگ و چرخان ورتکــس از رین

زیردســت نــرم تــری نســبت بــه دو نــوع دیگــر دارد.

مقدمه
ســه سیســتم تولیــد نــخ عبارتنــد از رینــگ، چرخانــه و ورتکــس. سیســتم 
ــتم  ــن سیس ــه در ای ــت ک ــته اس ــندگی پیوس ــتم ریس ــک سیس ــگ ی رین
ریســندگی تــاب بــه وســیله شــیطانک بــه نــخ وارد می شــود. تــاب همزمــان 
بــا پیچــش بســته نــخ، اعمــال می گــردد. ســاختمان نــخ رینــگ معمــولًا بــه 

ــردد. ــی می گ ــده معرف ــیده ش ــای ریس ــی نخ ه ــاختمان اصل ــوان س عن
ــک  ــه صــورت ت ــه ب ــاف از غلتــک تغذی ــه، دســته الی  در ریســندگی چرخان
ــیار  ــوا در ش ــان ه ــک جری ــیله ی ــده( و بوس ــیله زنن ــدا شــده )بوس ــف ج لی
ــادی  ــای آزاد زی ــتم های انته ــوند. سیس ــع آوری می ش ــدداً جم ــه مج چرخان
ــوده  ــه نب ــر از سیســتم چرخان ــی هیــچ کــدام موفق ت ــداع شــده اســت ول اب
ــر دقیقــه در  ــر ب ــه 200 مت ــد ب ــه ســرعت تولی اســت. در ریســندگی چرخان

ــد. ــره tex:20 می رس ــا نم ــخ ب ــورد ن م
 سیســتم ورتکــس موراتــا که بــر پایــه تکنولــوژی ایرجــت می باشــد محدوده 
وســیع تری از طــول الیــاف را می توانــد بریســد. در سیســتم ورتکــس ، الیــاف 
کشــش دیــده بوســیله جریــان گردابــی ناشــی هــوا بــه روزنــه یک اســپیندل 
وارد می شــوند. در حیــن ورود و عبــور از آن الیــاف بوســیله جریــان گردابــی 
ــد  ــه تولی ــر دقیق ــر ب ــرعت 400 مت ــا س ــخ ب ــوند و ن ــده می ش ــوا تابی از ه
می شــود. مشــاهده ظاهــر نــخ )شــکل 1 ( نشــان می دهــد کــه الیــاف قــرار 
گرفتــه در ســاختمان بــه صــورت مــوازی در طــول مارپیچــی از تــاب قــرار 
گرفته انــد. نــخ رینــگ معمــولًا یــک ســاختمان اســتوانه ای مارپیچــی ایده آل 
بــا حجــم مخصــوص یکنواخــت کــه هــر مارپیــچ دارای تعــداد مســاوی تاب 
در واحــد طــول می باشــد تشــکیل می شــود میانگیــن زاویــه مارپیــچ الیــاف 
در نــخ رینــگ 1۷/2 درجــه می باشــد. در حالی کــه قابــل توجــه اســت کــه 

ــه  ــرات زاوی ــخ رینــگ و مشــاهده تغیی ــاب )tracar ( در ن شــکل الیــاف ردی
مارپیــچ در طــول الیــاف قطعــاً پدیــده مهاجــرت الیــاف در ســاختمان ایــن 

نــوع نــخ را تاییــد می کنــد.
ــامل  ــخ ش ــمت ن ــک قس ــمتی دارد. ی ــاختار دو قس ــک س ــه ی ــخ چرخان ن
یکدســته الیــاف مغــزی اســت کــه بوســیله یــک دســته الیــاف مارپیــچ، تاب 
ــه آن اعمــال شــده اســت کــه ایــن قســمت حجیم تــر از قســمت دیگــر  ب
محصــول کــه عــلاوه برتــاب اعمــال شــده دارای الیــاف کمربنــدی کــه بــه 
ــاف  ــد. الی ــد، می باش ــرار گرفته ان ــزی ق ــول مغ ــت در ط ــورت نایکنواخ ص
کمربنــدی در دو گــروه کوتــاه و بلنــد در طــول مغــزی مشــاهده می شــوند. 
میانگیــن زاویــه مارپیــچ در ریســندگی چرخانــه بــه صــورت معنــی دار بالاتــر 
از نــخ رینــگ می باشــد. دلیــل بالاتــر بــودن تــاب در نــخ چرخانــه نســبت 
بــه نــخ مشــابه آن در سیســتم رینــگ پاییــن آوردن میــزان پارگــی در حــد 
قابــل قبــول در سیســتم ریســندگی چرخانــه اســت. میانگیــن بالاتــر قطــر 
ــاف بصــورت  ــا رینــگ نشــان می دهــد کــه الی ــه در مقایســه ب ــخ چرخان ن
شــل در نــخ چرخانــه قــرار گرفته انــد. برخــلاف تــاب بالاتــر نــخ چرخانــه 
ــودن محصــول  ــر ب ــود، حجیم ت ــره خ ــم نم ــگ ه ــخ رین ــا ن ــه ب در مقایس
می توانــد مربــوط بــه وجــود الیــاف شــل در ســاختمان نــخ چرخانــه باشــد 
ــه  ــر اعمــال شــده ب ــه فضــای بیشــتری دارد و کشــیدگی کمت ــاز ب کــه نی
الیــاف در چرخانــه در مقایســه بــا نــخ رینــگ ، باشــد. عــلاوه بــر آن ســاختار 
متفــاوت تــاب اعمــال شــده بــه نــخ، باعــث حجیــم شــدن نــخ بــه علــت  

بیشــتر شــدن تعــداد الیــاف در ســطح مقطــع عرضــی می گــردد.
ــدلا  ــده چن ــرا پدی ــد زی ــگ می باش ــخ رین ــر از ن ــه یکنواخــت ت ــخ چرخان ن
ــه توســط  ــخ چرخان ــه عــلاوه ن ــد. ب ــاق می افت ــه اتف ــی در شــیار چرخان کن

تکنولوژی 
نساجی
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کشــش دیــدن فتیلــه در سیســتم کشــش زننــده ای تولیــد می شــود و تحــت 
تاثیــر موجهــای کشــش سیســتم کشــش غلتکــی نمــی باشــد. بنابــر ایــن 
در ایــن آزمایــش نــخ Ne30 چرخانــه بــه علــت پدیــده چنــدلا کنــی کمتــر 
نســبت بــه نخ هــای ضخیم تــر تولیــد شــده در ایــن سیســتم، دارای میــزان 

عیــوب بالاتــر اســت.
ــه(.  ــزی و روی ــت )مغ ــی اس ــاختمان دو جزی ــک س ــس دارای ی ــخ ورتک ن
تکنولــوژی ریســندگی MVS مناســب جهــت ریســندگی پنبــه اســت و نــخ 
تولیــدی در ایــن سیســتم نســبت بــه سیســتم MJS شــباهت بیشــتری بــه 
ــاز  نــخ رینــگ دارد . تــاب اعمــال شــده در ایــن سیســتم بوســیله دســت ب
ــری  ــت اندازه گی ــداول جه ــتم های مت ــت سیس ــن عل ــه همی ــود و ب نمی ش
ــر  ــات ب ــه و ورتکــس مناســب نیســت . مطالع ــای چرخان ــرای نخ ه ــاب ب ت
ــوط ورتکــس نشــان می دهــد  ــه مخل ــخ Ne 36 پلی اســتر پنب ــد ن روی تولی
ازدیــاد طــول کمتــر از نــخ ایرجــت دارد. ایــن مطالعــات در مــورد مقاومــت 
مخصــوص نیــز همیــن نتیجــه را نشــان می دهــد ولــی درمــورد کار تــا حــد 

پارگــی تفــاوت معنــی دار آمــاری وجــود نــدارد.

2- اثر پارامترهای نخ بر عملکرد بافندگی حلقوی
ــخ و  ــوب ن ــره، عی ــی، ســختی خمشــی، گ ــاب، خــواص اصطکاک ــره، ت نم
اســتحکام نــخ نقــش حیاتــی در عملکــرد نــخ در بافندگــی حلقــوی بــازی 
ــین  ــرد ماش ــدی در عملک ــش کلی ــز نق ــاه نی ــاف کوت ــزان الی ــد. می می کن
بافندگــی دارد. گیــج ماشــین بافندگــی قابــل تغییر نیســت )فاصله دو ســوزن 
ثابــت می باشــد(. بنابرایــن یــک نــخ مشــخص بــر روی یــک گیج مشــخص 
ماشــین کار می کنــد نمــره مناســب بــا اســتفاده از رابطــه بیــن نمــره و گیــج 

ــرای ماشــین بافندگــی دایــره ای  ماشــین محاســبه می شــود. ب

)1(

 نــخ بایــد از فضــای بیــن دو ابــزار عبــور کنــد. چنانچــه فضــای بیــن دو ابــزار 
در مقایســه بــا قطــر نــخ کافــی نباشــد باعــث ایجــاد نــخ پارگــی در فرآینــد 
بافندگــی می شــود . البتــه بایــد توجــه داشــت انتخــاب ترکیــب  نــخ و گیــج 
ماشــین بــه عوامــل خارجــی بــا محــدوده وســیع نیــز بســتگی پیــدا می کنــد.
ــرار  ــاب کــم مــورد اســتفاده ق ــا ت ــخ ب ــرای بافندگــی حلقــوی ن معمــولًا ب
می گیــرد زیــرا نــخ بــا تــاب زیــاد بــر روی زیــر دســت پارچــه اثــر می گــذارد 
و پارچــه دارای عیوبــی مثــل لــول شــدن بــه علــت گشــتاور محبــوس در نخ 
می گــردد. در ماشــین بافندگــی حلقــوی نــخ مســیر طولانــی را بــه وســیله 
ــا ملخــی بــه صــورت شــل  ــا ســوزن طــی کنــد. پ راهنماهــای مختلــف ت
از بســته بــه ماشــین تغذیــه می شــود و باعــث یــک قســمت کوچــک دولا 
ــا ملخــی  ــن پ ــت دارد ای ــت ثاب ــک جه ــوزن ی ــه س ــردد. از آنجایی ک می گ
)نــخ دولا( باعــث پارگــی می گــردد. بــه منظــور جلوگیــری از ایــن مشــکل 
در مواردی کــه تــاب نــخ بــالا می باشــد قســمت کشــیدگی بایــد بــا ســطح 

بالاتــری تنظیــم شــود. ایــن مســاله باعــث می شــود کشــیدگی نــخ تغذیــه 
بــالا رود و نــخ بــا حداکثــر کشــیدگی وارد منطقــه بافندگــی شــود. بنابرایــن 
بــاز هــم شــانس پارگــی در حیــن بافندگــی بالاتــر مــی رود. بــه عــلاوه بــا 
توجــه بــه تــاب بــالای نــخ، حلقــه در پارچــه تمایــل بــه خــم شــدن دارد. به 
همیــن جهــت حلقه هــای افقــی حالــت مــورب پیــدا می کنــد )در مقایســه 

بــا حلقه هــای عمــودی( پارچــه حالــت کــج یــا لــول خــورده دارد.
رفتــار اصطکاکــی بســتگی بــه خصوصیــات ســطح نــخ پیــدا می کند.مقاومت 
اصطکاکــی وقتــی پدیــد می آیــد کــه نــخ از رو یــا زیــر یــک ســطح یکســان 
یــا متفــاوت عبــور کنــد. در طــول فرآینــد بافندگــی نــخ از رو و زیــر ســطوح 
ــزار و  ــخ از بیــن اب ــر اســاس چگونگــی عبــور ن متفاوتــی عبــور می کنــد. ب

ســوزن کشــیدگی نــخ افزایــش می یابــد بــر اســاس فرمــول آمانتــون

)2(

Ti کشــیدگی ورودی نــخ، µm ضریــب اصطــکاک نــخ و فلــز، T کشــیدگی 

خروجــی می باشــد و n تعــداد نقــاط تمــاس می باشــد. ایــن معادلــه نشــان 
می دهــد بــا بــالا رفتــن ضریــب اصطــکاک نــخ و فلــز، کشــیدگی خروجــی 
ــالا مــی رود. ســختی خمشــی عبارتنــد از نیــروی مــورد  بصــورت نمایــی ب
ــورد  ــکل. درم ــی ش ــیر منحن ــک مس ــواد در ی ــردن م ــم ک ــت خ ــاز جه نی
ســختی نــخ بــه نیرویــی کــه مــورد نیــاز اســت تــا نــخ را بــه شــکل حلقــه 
در آورد اطــلاق می گــردد. نیــروی مشــابهی بــه ســوزن ســازنده حلقــه وارد 
ــختی  ــر س ــال دارد. اگ ــه دنب ــی ب ــرو عکس العمل ــن نی ــه ای ــود و البت می ش
نــخ بــالا باشــد )انعطاف پذیــری کــم باشــد( بــه دنبــال عکس العمــل وارده 
بــه ســوزن، ســوزن دچــار خــم شــدگی و شکســتن می گــردد. بــه همیــن 
علــت جهــت بافندگــی حلقــوی بهتــر اســت نخــی بــا انعطــاف بیشــتر )تــاب 

کمتــر( انتخــاب شــود.
ــرگردان  ــل و س ــاف ش ــلاب و الی ــم، اس ــاط ضخی ــامل نق ــخ ش ــوب ن عی
ــد. هــر قســمتی از  ــا مشــکل مواجــه می کن پروســه بافندگــی حلقــوی را ب
نــخ بــا قطــری بیشــتر از قطــر متوســط نــخ مــورد اســتفاده در بافــت امــکان 
ایجــاد مشــکل  از لحــاظ نزدیــک شــدن بیــن دو ابــزار )گیــج ( در ماشــین 
بافندگــی را بــه دنبــال دارد. بــه همیــن علــت بایــد نــخ ریســیده شــده جهت 

بافندگــی حلقــوی از یکنواختــی قطــر برخــوردار باشــد.

3- آزمایشات
1-3 مواد

نــخ Ne = 30 تولیــد شــده در ســه سیســتم ریســندگی مذکــور تولیــد شــده 
و پارچــه حلقــوی بافتــه شــده بــا آنهــا مــورد بررســی قــرار گرفتــه اســت. 
ــول  ــبت ط ــر ، UR )نس ــر آن 28/2 میلی مت ــول 2/5% موث ــه ط ــه ک از پنب
ــچ  ــر این ــر 3/۶ میکــرو گــرم ب ــر(4۷% و میکرون ــه 2/5% اســپان موث 50% ب
می باشــد اســتفاده شــده اســت. پارامترهــای تولیــد در جــدول 1 آورده شــده 
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 F3.F2.F1 ــا ــا کده ــا ب ــای Y1.Y2.Y3 پارچه ه ــا کده ــا ب ــت. نخ ه اس
بــه ترتیــب بــرای سیســتم های  رینــگ و اپــن انــد و ورتکــس نامگــذاری 

شــده اند. 

Y1Y2Y3پارامترهاى فرآیند تولید

(m/min) 17153380سرعت تولید

4520097کشش کل

(hank)0/1480/295-نمره فتیله

T331BD-نوع چرخانه

(rpm)120000-سرعت چرخانه

(rpm) 8000-سرعت زننده

(rpm)15000سرعت اسپیندل--

(mm)40قطر عینکى--

99.--نسبت برداشت

1--نسبت تغذیه

--نوع نازل
holder,75
 130d,8/8

(Kg/cm2)فشار هوا--N15/5

(Ne)303030نمره نخ

جدول۱- پارامترهای فرآیندتولید

اســتحکام نــخ یــک لا بــا دســتگاه premier tenso.max در دمــای 21 درجــه 
pre- ســانتی گراد و رطوبــت ۶0% بــا زمــان20 ثانیــه در طــول 500 میلی متــر و

tensioncn/tex 0/5 انــدازه گیــری گردید.

ــد.  ــا ســرعت m/min 400 انجــام گردی ــا اوســتر 4 و تســت ب ــی ب نا یکنواخت
ــر و  ــول 1000 مت ــرعت m/min 50 و ط ــا س ــا 5۶۶% ب ــی ب ــت موئینگ تس
پارچــه تولیــدی بــا دســتگاه های حلقــوی mayer&cie بــا مشــخصات جدول 
ــا هیدروپروکســید 1% در دســتگاه، وینــچ در 1  2 بافتــه شــده اســت. پارچــه ب
ــت  ــو جه ــگ اکتی ــا 3% رن ــپس ب ــفید گری و س ــای C 85-۷5 س ــاعت دم س
مشــاهده عمــق شــید رنگــرزی گردیــد. )پارامترهــای رنگــرزی در جــدول 3 

آورده شــده اســت(.

ماشینمشخصات

Mayer&Cieسازنده

قطر“18

گیج24

تعداد سوزن1368

0/26 cmطول حلقه

66 mpm سرعت خروج نخ

جدول2- مشخصات پارچه حلقوی

%3 (mouse color)رنگ

40gplNacl

4gplNa2 co3

نسبت مواد به مایع1:20

12 Hoursزمان

70-80 ◦Cدما

winchماشین

جدول3- مشخصات رنگرزی

ــه  ــی پارچ ــری اســتحکام جرخوردگ ــک اندازه گی ــا دســتگاه هیدرولی ــه ب پارچ
حلقــوی تســت شــد و فشــار بــا گیــج اندازه گیــری فشــار نشــان داده می شــود.
ــه  ــد. ک ــدل می باش ــه مارتین ــایش پارچ ــری س ــتم اندازه گی ــتگاه و سیس دس
در ایــن دســتگاه بــا دو حرکــت زاویــه دار اندازه گیــری میــزان ســایش انجــام 
می شــود بــا قطــر mm 40 نمونــه پارچــه و بــا وزنــه gms 200 میــزان کاهــش 
 AR( .ــد ــایش می باش ــر س ــت در براب ــزان مقاوم ــه نشــان دهنده می وزن پارچ

ــت سایشــی می باشــد( مقاوم

)3(

ــاف  ــادی الی ــداد زی ــه از تع ــا توپ هــای کوچــک ک ــا ی ــد از گره ه Pill عبارتن

کوتــاه بهــم پیچیــده در ســطح پارچــه تشــکیل می شــود که بــر اثــر اصطکاک 
 I.C.I و یــا در طــول پروســه پوشــیدن بوجــود می آیــد. ایــن پارامتر بــا دســتگاه
ــتوانه  ــک اس ــر روی ی ــه mm ×12۷ mm 12۷ ب ــود. پارچ ــری می ش اندازه گی
 3 mm 32 و ضخامــت mm 152 و قطــر خارجــی mm پلاســتیکی بــا طــول
پیچیــده شــده و انتهــای آن بــا نــوار ســلفون چســبانده می شــود. 4 تیــوپ در 
 ۶0 rpm 229×229×229( قــرار داده شــد و جعبــه با ســرعت mm( یــک جعبــه
ــا نمونه هــای اســتاندارد  بــرای 5 ســاعت می چرخــد و نمونــه بدســت آمــده ب

کــه در جــدول 4 آمــده اســت مقایســه گردیــد.

تعداد پرزدرجه

50-4

45-10

311-20

221-40

140-60

بالاتر از 060

جدول 4- استاندارد پرز

ــب  ــری و بصــورت ضری ــر اندازه گی ــزش مت ــتگاه آوی ــا دس ــه ب ــزش پارچ آوی
آویــزش بیــان گردیــده اســت. نمونــه دایــره بــا قطــر mm 254 بــر روی یــک 
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دیســک دایــره بــا قطــر mm 12۷قــرار داده شــده اســت و f عبارتنــد از :
Ws وزن کاغذی که مساوی مساحت تصویر نمونه است

Wd وزن کاغذی که مساوی مساحت دیسک است
WD وزن کاغذی که مساوی مساحت نمونه است

F ضریب آویزش

ضخامــت کاغــذ بایــد یکنواخــت باشــد، ضریــب کمتــر نشــان دهنده آویــزش 
ــری  ــت اندازه گی ــپکتروفوتومتر Macbeth جه ــد. اس ــه می باش ــر پارچ بهت
اختــلاف رنــگ در نظــر گرفتــه شــده اســت. ایــن وســیله جهــت 
ــگ شــده  ــه رن ــه پارچ ــلاف شــدید نمون ــزان اخت ــه می ــری اینک تصمیم گی
ــری  ــردد. اندازه گی ــتفاده می گ ــد اس ــول می باش ــورد قب ــس م ــد تلران در ح
ــت  ــتم CIELAB بدس ــیله سیس ــگ )dt( بوس ــلاف رن ــن اخت ــاوت بی تف
می آیــد. اگــر رنــگ بــا C ،L و H شــناخته شــود رابطــه زیــر برقــرار اســت 
حداکثــر میــزان تفــاوت بیــن نمونه هــا 1 می باشــد اگــر اختــلاف کمتــر از 

ــی دار نیســت. ــاوت رنگــی معن ــی تف 1 باشــد یعن

L = dL نمونه –L استاندارد
C = dC نمونه –c استاندارد

H = dH نمونه –H استاندارد

4- نتایج
در ایــن مطالعــه نــخ N e= 30 100% پنبــه تولیــد شــده در ســه سیســتم رینــگ 
) Y1(، چرخانــه )Y2( و ورتکــس )Y3( در تولیــد پارچــه یــک رو حلقــوی بــه کار 

گرفتــه شــده اســت. ایــن سیســتم ها نــخ بــا ســاختار و خــواص متفــاوت تولیــد 
ــخ رینــگ و  می کننــد. هــر سیســتم محدودیت هــا و مزایایــی دارد. عملکــرد ن
ورتکــس در ماشــین حلقــوی بهتــر از نــخ اپن انــد از نقطــه نظــر میــزان پارگــی 

می باشــد.

۱-4 خصوصیات نخ
ــگ ) Y1( دارای RKm بیشــتر از ورتکــس )Y3( و ورتکــس بیشــتر  ــخ رین ن
ازچرخانــه (Y2) می باشــد. نــخ چرخانــه )Y2( ازدیــاد طــول بیشــتری نســبت 
بــه دو محصــول دیگــر دارد. نــخ رینــگ کمابیــش شــکل دایره ای تــری دارد 
در حالی کــه نــخ چرخانــه ناخالصــی بیشــتر و نــخ MVS زیــر دســت زبرتــری 

دارد. نتایــج در جــدول 5 آورده شــده اســت.

جدول 5

(Tex) 20/319/8619/88نمره

3/55/464/14ازدیاد طول )%(

(g/tex) 13/9311/6613/3استحکام

نایکنواختی و عیوب
عیــوب چرخانــه )Y2( بیشــتر از دو گــروه دیگــر اســت. کــه بــه علــت فتیلــه 
نامطلــوب می باشــد. کیفیــت بهتــر نــخ رینــگ ) Y1( بــه بهتــر تمیــز شــدن 
ــردد.   ــی( آن بر می گ ــخ مصرف ــه ن ــه )نیمچ ــواد اولی ــدن م ــت ش و یکنواخ
 )Y1 ( بــه صــورت چشــمگیری عیــوب بیشــتر از نــخ رینــگ )Y3( ورتکــس

ــود. ــده می ش ــکل 2 دی ــج در ش دارد. نتای

S310mm8mm6mm4mm3mm2mm1mmنخ

66214754208564386110422315Y1

94631862421152233949761Y2

9351190266675510412Y3

جدول 6- توزیع طول پرز در نخ
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موئینگی
الیافــی کــه از نــخ بیــرون می زنــد علــت موئینگــی نــخ می باشــد و ایــن ظاهــر 
موئــی نــخ ارزش آن را پاییــن مــی آورد. بــه علــت وجــود الیــاف کمربنــدی در 
ــخ  ــری دارد ون ــرون زده کمت ــاف بی ــخ، الی ــن ن ــس )Y3( ای ــخ ورتک ــطح ن س
ورتکــس مویینگــی و پــرز کمتــری نســبت بــه نــخ رینــگ و چرخانــه دارد. در 
محصــول رینــگ ) Y1( وجــود مثلــث ریســندگی و ســاختمان تاب باعــث بوجود 

آمــدن مویینگــی می گــردد. نتایــج در جــدول ۶ آورده شــده اســت.

خواص پارچه
استحکام جر خوردگی

ــا توجــه بــه عیــوب بیشــترنخ چرخانــه پارچــه نــخ چرخانــه )F2( اســتحکام  ب
 )F1 ( کمتــری در مقایســه بــا دو پارچــه دیگــر نشــان می دهــد. پارچــه نخ رینــگ
بــا توجــه بــه یکنواختــی و اســتحکام بالاتــر مــواد اولیــه مصرفــی نســبت بــه دو 
پارچــه دیگــر خــواص اســتحکامی بهتــری را دارا می باشــد. جــدول ۷ ایــن نتایج 
را نشــان می دهــد.  بــه علــت حرکــت )مهاجــرت( آســان الیــاف در ســطح نــخ 
رینــگ  در پارچــه نــخ رینــگ ) F1( مقا ومــت ســاییدگی کمتــری دیده می شــود. 
میــزان ســایش در پارچــه نــخ چرخانــه )F2( و پارچــه نــخ ورتکــس )F3( به علت 
حضــور الیــاف کمربنــدی کــه از حرکــت الیــاف ســطحی جلوگیــری بــه عمــل 
مــی آ ورد تفــاوت معنــی داری نــدارد ونســبت بــه پارچــه نــخ رینــگ ) F1( دارای 

مقاومــت سایشــی بیشــتری هســتند . نتایــج در جــدول 8 آورده شــده اســت.

تل
 )F2( و پارچــه نــخ چرخانــه )F1 ( پارچــه نــخ رینــگ ،pill در مــورد میــزان پیــل

 )F3(  تقریبــاً مســاوی و میــزان پیــل کمتــری نســبت بــه پارچــه نــخ ورتکــس
دارد.کــه ایــن مســاله مربــوط بــه وجــود الیــاف کمربنــدی در محصــول ورتکس 

ــج در جــدول 9 آورده شــده اســت. ــد می باشــد. نتای و اپن ان

آویزش
 )F1 ( آویــزش خوبــی در مقایســه بــا پارچــه نخ رینــگ )F3( پارچــه نــخ ورتکــس
و پارچــه نــخ چرخانــه )F2( نــدارد و آویــزش آن کمتــر اســت در حالی کــه بیــن 
 F1 و F2 تفــاوت معنــی داری وجــود نــدارد. نتایــج نشــان می دهــد نــخ ورتکــس 

انعطــاف کمتــری نســبت به نــخ رینگ بــا اســتحکام بالاتــر دارد.جــدول 10 این 
نتایــج را نشــان می دهــد.

جدول ۱۰- ضریب آویزش

رنگ پذیری
بیــن پارچــه نــخ ورتکــس )F3( و پارچــه نخ رینــگ ) F1( تفــاوت معنی دار شــدید 
 )F2( و پارچــه نخ چرخانــه )F1 ( وجــود نــدارد و همچنیــن بیــن پارچــه نخ رینــگ

تفاوتــی دیــده نمی شــود. F2 و F3 ظاهــر پفکی تــری دارنــد.

نتیجه گیری
در مــورد نــخ N e= 30 رینــگ اســتحکام بیشــتر و عیوب کمتــری دیده می شــود. 
پارچــه رینــگ مقاومت پارگــی بهتر دارد و مقاومت ســاییدگی چرخانــه و ورتکس 
تقریبــاً یکســان و بیشــتر از رینــگ اســت. آویــزش پارچــه ورتکس خوب نیســت 
و پیــل آن بیشــتر اســت. پارچــه رینــگ و ورتکــس شــید یکســان داردد ظاهــر 

پارچــه ورتکــس پفکــی و خشــن می باشــد.

Avg.321پارچه

0/2660/2640/2700/265F1

0/2720/2740/2770/265F2

0/3240/3130/3330/326F3

Avg.54321پارچه

181,6168180195192200F1

120,6118125130125105F2

148149155150143143F3

)lbs/inch2( جدول 7- استحکام جر خوردگی پارچه

Avg.54321پارچه

92/3191/4593/1291/892/3492/85F1

96/7995/6797/3396/896/9297/23F2

96/0696/3296/1295/7996/0396/07F3

جدول 8( درصد مقامت سایشی پارچه

Gradeپارچه

4F1

4F2

3F3

جدول 9- پیل پارچه حلقوی
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